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SEGUN EL PLAN TRAZADO
CON SKYNET 3.0 USTED PODRA...

El control de la produccién tiene que establecer MOADULO DE CONTROL DE
« Visualizar los trabajos de los operarios en medios para una continua .evaluac1ér.1 de ?1,ertos PRODUCCION Y PRESENCIA
tiempo real. factores: la demanda del cliente, la situacién de
capital, la capacidad productiva, etc. Esta

o COSTES DE LA PRODUCCION

e Calcular el estoc existente en su almacén. evaluacién deberd tomar en cuenta no solo el
. . estado actual de estos factores sino que debera o ANALISIS DE PROVEEDORES
e Realizar pedidos a proveedores. . :
también proyectarlo hacia el futuro..
Analizar | d s d o CONTROL DE TIEMPOS
* Anajizar los proveedores por precios de coste Con SkyNET usted podrd tomar las decisiones , ;
y voliumenes de compra. . . . o CAPTACION DATOS DE MAQUINAS
y acciones que son necesarias para corregir el
e Calcular los precios de coste medio, coste desarrollo  de un proceso, de modo que se o GESTION DE ESCANDALLOS
4 alti i { juste al plan trazado. X
estandary dltimo precio de coste de articulos. ajuste al plan trazado o ENLAZADO CON FACTURACION Y

CONTABILIDAD DE LOGIC CONTROL

e Imputar materia prima a ordenes de trabajo

e Codificar automdticamente articulos, SIMPLICIDAD DEL SOFTWARE
proveedores, clientes, ordenes de trabajo. FLEXIBILIDAD PRODUCTIVA
e Analizar los costes de fabricacién y operarios. CUMPLIR CON LOS OBJETIVOS

CLIENTE SATISFECHO

e Modificar sus propios informes.




18/04/2008 9.40 PM

COSTES DE FABRICACION

Cédigo de Orden:  00-02544D
Descripcion:
Proyecto:  CIROT BARCODE

Cliente: ~ CirTest
Aticulo:  CIROT
Cantidad Terminada: 25,00
Descripcion Interna:

Detalle Méquinas

Codigo Nombre / Descripcion H./ Uni. | Precio Coste | Precio Venta | Importe Coste | Importe Venta

25 Encoladora 90,28 250 1,50 22570 135,42
9 Taladro / Perforadora 009 0,00 0,00 0,00 0,00

13542

Detalle Materiales

Codigo Nombre / Descripcion | H./ Uni. | Precio Coste | Precio Venta | Importe Coste | Importe Venta
CIROT CIRPRODUCT 2,00 125,00 800,00 250,00 1.600,00

Detalle Operarios

Codigo Nombre / Descripcion H./ Uni. | Precio Coste | Precio Venta | Importe Coste | Importe Venta
2209 Fernando
2209 Fernando 0,09 0,00 0,00 0,00 0,00

0,00 0,00

Total Resumen | az5,70| | 1735.42
Precio Unitario

PEDIDOS A PROVEEDOR

MANUFACTURAS GONFAUS, S.L.
Gtra. VALENCIA - BARGELONA, KM 204
43890 GASTELLON

Nimero Pedido: 53 Prowedor: null
Referencia
Atencion de:
Su olerta:
Pedida por
Fecha de Entrega: 30112/1893 Teléforo / Fax:

Muy Sifs) Nusstios(s):
Sin

iz gt st delalen #
IDO.

raga, el cont I
der conformidadala fas

[cadgo Desripcion [ Cantided Precid  Dio % Imports
pyee anera Toguan 14 7m cme  am
204567800 ankera zogboo 4 5550 oe  3m owe

Forma de pago:
Ageneia de transporte:

MODIFIQUE SUS PROPIOS

INFORMES

El usuario del programa puede
maodificar los informes propios
de cada apartado para
tncorporar el logotipo de

au empresa, cambiar el duero,

(ncorporar nuevos cdlculos, ele...

Tecnologia de Vanguardia a su alcance

NUESTRO SOFTWARE

NetSoft Ingenierfa www.neikom.com es una

ingenierfa informdtica con m4s de 10 afios de
experiencia en el desarrollo de proyectos aplicados a
la industria.

SkyNET 3.0 retne las dltimas tecnologfas en
software de gestién para empresas haciendo especial
hincapié en la simplicidad de instalacién y
actualizacién de todos sus médulos. Nuestro control
de produccién es multiplataforma, por lo que no es
dependiente de su sistema operativo, en este caso la
aplicacién puede ejecutarse en cualquier PC con

Windows, Linux o Mac OS X.

La instalacién del producto consta de una aplicacién
cliente multiusuario y una base de datos en el servidor
con SQL Server (opcionalmente para MySQL y
Oracle). Esta configuracién permite incluso acceder a
un servidor remoto fuera de su empresa.

Pruebe nuestro control de produccién sin
compromiso y totalmente gratuito accediendo al site

Control de produccién

El equipo de NetSoft le agradece su confianza y le
recordamos que estamos a su disposicién para
cualquier consulta al teléfono 902 052 859 o en la
direccién: info@neikom.com

SELLO DEL DISTRIBUIDOR

/

Terminales de control de produccién y presencia
para la captacién de datos en planta.

Los terminales NKT1, est4dn preparados para
ser utilizados en ambientes industriales. Se
comunican via IP, e incorporan la ultima
tecnologfa en tarjetas de presencia. Su
funcionamiento es 100% On-Line.

TN

3 7€x01270

it

304PLLAG4T6x01270 304PLC

3 76401505 3045 502540
304PLCHO476¢01805 304 602540

I04PLLAG476:01905 304PLCHO317x01805

304PLLAO476¥01905 304PLCHO317x0

1805

NKT 1 DESDE PC
TARJETA LF SI SI
Coép. EAN Si Si

TECLADO Si Si



https://www.neikom.com
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